KAPEX ... < BLEBCH’

‘Partner s ILBBCE CENTRAL EUROPE

Elektronicky riadeny, vysokorychlostny Sijaci stroj s viazanym stehom
na Sitie gombikovych dierok

LBH-1790

LBH-1790S

Dodavame: sijacie stroje, rezaciu techniku, nahradné sué. na véetky druhy $ijacich strojov,

ngprg;hé?aéeawzdlré, platc:\iéj(_y, v,ogit':f, r]oiik)I/, _vert_ill_(lz;al'ne, k,Otl;lé_OVé a pélsqvé notie,rihlové, KAPEX®s.r.o.
vyrobky, $pendliky, lampy do $ijacich strojov,oleje, silikonové oleje a emulzie, nastrelovacie
pistole, splinty, brisne kotuce, pasiky, nite, strihové papiere, krajcirske metre,noznice, busty, ;6(?01Mazs:¢:ylek: 1504/36

pinzety, teflonové pot'ahy, znackovacie pera a vSetko potrebné pre odevny priemysel.

Tel.: +421 45 5321 161
www.kapex.sk +421 45 5320 365
kapex@kapex.sk +421 45 5326 207




LBH-1790

Stroj ponuka zvysenu

flexib

ilitu.

Dosahuje najvyssiu

produktivitu a kvalit

4

us

itia.

Stroj je Standardne vybaveny s 30 r6znymi stehovymi vzormi
na Sitie gombikovych dierok.

Multifunkény ovladaci panel

Je schopny ulozit 99 réznych vzorov v pamati, ktoré sa lahko vyberu
cez ovladaci panel.
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VSetky druhy dat m6zu byt vioZené alebo
vybraté cez ovladaci panel
Rézne data, ako &isla vzorov alebo tvary

presitia su zobrazené na LCD lahko zro-
zumitelnymi piktogramami.




i Stroj eliminuje olejové Skvrny na Sitom materiale.

® \/daka pokroCilej technoldgii tzv. "sucha hlava",
nie je potrebné mazanie Ziadnych Casti stroja
okrem chapaca, ¢im sa eliminuje znecistenie
Sitého materialu olejovymi Skvrnami.

® Stroj moze byt zmeneny na kompletne "suchd
hlavu" vymenou chapaca za volite/ny nemazany
typ.

(V tomto pripade vSak bude maximalina Sicia
rychlost 3300 ota&ok za mindtu)

T e Len malé mnozstvo oleja sa privadza do
chapaca z olejovej nadrzky.

Nemazané

3

® Napétie ihlovej nite pre paralelné a bartackingové Sitie
Casti gombikovej dierky méZe byt samostatne ovladané
prostrednictvom ovladacieho panela, a moze sa ulozit do
pamaéti stroja podla roznych Sijacich podmienok (napr. typ
podavania, druh materialu a rychlosti Sitia).

® Stroj je schopny zmenou napétia niti na paralelnej a
bartackingovej Casti gombikovej dierky, produkovat krasne
tvary gombikovych dierok. Tato schopnost vyrazne pomaha
v prevencii trhania niti.

® Napatie ihlovej nite sa aktivuje na zaCiatku a na konci §itia.
Tym sa zabrani trhaniu ihlovej nite a Stiepeniu nite, o sa
zvykne vyskytovat na zaciatku $itia.

® Napétie ihlovej nite pri podSivani sa aktivuje samostane.

Tvar ramu ponuka lepSiu ovladatelnost'.

® Duty typ ramu sfubuje efektivne Sitie gombikovych dierok vertikalne.
Stroj mbZe byt prevadzkovany aj s hlavou postavenou vodorovne.

e Vzdialenost od ramena k ihle bola prediiené alavy usek zo strany ihly bol
znizeny s velkou rezervou, €o umozriuje hladké umiestnenie a manipulaciu
so Sitym materialom.

stroja a ihly Lozko na lavej

Sity produkt mdze byt lahsie umiestneny na stroji po montazi
pomocného stolika (tandardné prislu$enstvo).

Ihlovy vstup je umiestneny v strede l6Zka, €o umozriuje fahSiu
polohovatelnost Sitého produktu.

bolo zlizené




Mechanizmus predsitia gombikovej dierky je efektivny pre vyrobu krasnych dierok

@ Predsivaci steh je efektivny na elastickych materialoch ako
su uplety. K dispozicii st dva rozdielne Styly "predSivaci
steh" a "spojovaci steh". Tieto dva $tyly stehov mozu byt
navzajom kombinované. (Sitie sa vykonava v poradi
"spojovaci steh", "predSivaci steh" a "pravidelny steh"
PredSivaci steh: PretoZe ihlova nit je bez vynimky skryta,

nikdy nevyjde z gombikovej dierky.
PredSivaci steh mdz byt Sity v 8 kolach.
Spojovaci steh: Brani roz8irovaniu gombikovej dierky.

Bez predSivacieho S predSivacim PredSivaci steh  Spojovaci steh
stehu

stehom

(V mieste, kde material je dositi gombikovej
dierky v pozdiznom smere skréeny)

Lahko menitelné nastavenia Sitia

| Obrubovésite  Potiahnuté Site | | Jednoduché Sitie  Dvojité Sitie

—).
Obrubové Sitie  Potiahnuté Sitie Jednookruhové  Konecny stav
Sitie dvojitého Sitia
(Pri zmene medzi obrubovym a @ Pri dvojitom Siti je preskoéena
potiahnutym Sitim je nutné patriéne riglikova Cast a dvojmo s Sité iba
zmenit napétie niti) paralené Casti. Tym je zabranené
prili§ tesnym Castiam v oblasti
riglikovej.

@ Prvé a druhé kolo Sitia moézu byt
Sité rozdielnou Sirkou stehu.

Kratsia dizka cievkovej nite
zostavajuca na materiale

@ Novy model strihacieho mechanizmu cievkovej nite
odstrihne cievkovu nit tak, Ze na materiali zostane
kratSia dizka.

Na konci $itia stroj Sije rigliky, ¢&im zabrariuje
paraniu Svika.

@ Pomocou funkcie makkého Startu, pocet stehov,
ako aj rychlost Sitia na zaciatku Sitia
mozu byt $pecifikované, &im sa zabrani vykiznutiu
nite z ihlového ocka.
(Od prvého po piaty steh mdze byt rychlost Sitia
$pecifikovana na zaklade "steh za stehom")

Stroj je vybaveny viacnasobnou funkciou

Sitie v cykloch a plynulé 3itie

sekajuceho noza

@ Vdaka funkcii viacnasobného seknutia noza nie je nutné menit noz,
ked je menena velkost gombikovej dierky.
Pocet seknuti noza méZze byt automaticky nastaveny zavislosti na
velkosti dierky v pripade, Ze tato velkost sa Casto meni v zavislosti
na malosériovej vyrobe alebo pocas Sitia dierok, ktoré sa lisia
velkostou.

@ Dvojcinny typ solenoidového nozového mechanizmu zabezpedi
bezchybné klesnutie / vratenie noza. Okrem toho, méze byt tlak
noza meneny v zavislosti od materialu, ktory ma byt Sity.

@ Noz podporuje dizky Sitia od 41 mm po maximum. Okrem toho,
nozové mechanizmy pre 70 mm a 120 mm su ako volitelné k
dispozicii. S nimi mézu byt vytvarané napr. otvory pre detské
bezpeénostné pasy.

Sitie v cykloch

@ 20 rdznych programov moZze byt registrovanych a viacej ako
15 rozdielnych vzorov méZze byt ulozenych v jednom
programe.

Plynulé Sitie
@ Stroj je schopny plynule it dva a viacej roznych vzorov.
20 programov mdze byt registrovanych a 6 rozdielnych

vzorov mdze byt ulozenych v jednom programe.
(Niektoré sucasti potrebuji vymenu za volite/né)

Lahké navliekanie

@ Pre ulahgenie navliekania ihlovej nite méze byt ihlova ty¢
posunuta Uplne vpravo.

Pozicia ihlovej tyCe Ihlova ty¢ je po€as navliekania
pocas Sitia. posunuta vpravo.



Funkcie pedalu

® Stroj je Standardne vybaveny novo vyvinutym automatickym zdvihatom ® Pracovna svorka zdvihaca patky da nastavit podra
pohananym pomocou krokového motora. To pomaha znizit inavu obsluhy. potreby.

Co sa tyka pedala, jednopedalovy a dvojpedalovy model mézu byt pouzité, Na funkciu reverzného otacania homej polohy ihly
&o ufahéuje umiestnenie itej latky. je maximalny mozny pracovny upinaci zdvih pétky 17 mm.

o Vysvetlenie pohybu pedala

Typ pedala
Pohyb pedala 2 -pedsl 1 -pedal 1 -pedal
(bez strednej polohy) (so strednou polohou)
Vychodiskova poloha 2 Stredna poloha 1 Maximalna poloha 1 Maximalna poloha
Pritlacenie ide tak vysoko, ako pedalova . : ;
pata umozni na lavej strane pedala. By krgk p;avzj sfranyl pﬁdala
Nastavenie $itého Pritlacenie dole, ked lav4 strana pedala je = & GUCIE [l
zoSliapnuta v ; ;
produktu Pry krok FEVEELEL) 2kl Druhy krok pravej strany pedala
—> 3 $icia poloha — 3 Sicia poloha — 3 Sicia poloha
Zaciatok Sitia Prava Gast pedala je stlacena Druhy krok pravej strany pedala Treti krok pravej strany pedala
S 2 Tlak automaticky stipa do 3 Tlak automaticky stipa do 1 Tlak automaticky stupa do
K t ; O A
oniec sitia strednej polohy maximalnej polohy maximalnej polohy

Poloha pracovnej svorky

 — Maximalna poloha

g

 — Stredna poloha

Lata  [|

—— . Sicia poloha
2 2

Hlavné mechanizmy pohonu su elektronicky kontrolované.

e Funkcia elektronickej regulécie bola prijaty pre podavaci mechanizmus ztbkov, pre @ Hnaci systém bol priamo pripojeny ku hriadelu
hnaci mechanizmus ihly, pre mechanizmus odstrihu ihlovej nite, pre mechanizmus kompakiného servomotora.
odstrihu cievkovej nite, pre mechanizmus orezavacieho noza a mechanizmus
pritiaku. o . . o y o V3etky nastavené hodnoty st vkladané ako data.
Podstatne bolo znizené mnoZstvo mechanizmov klinovych remenov, STOP M62u byt ukladané a nastavované v paméti na oviadacom
polohovych mechanizmov a kluciek, aby sa zniZila hluénost a vibracie. panel.

Dvojakény solenoid i
pre orezovy noz Krokovy motor pre
ihlovy hadzaé¢

Krokovy motor pre
- podavacie zuby

bkovy moYor pre
trihac mte

P

Kompaktny servomotor
(priamy pohon))

.Zd




[l Moznosti

® Orez latky, pracovna svorka

Rezaci néz Znacka Pracovna svorka Noha pracovnej svorky
Velkost noza Pre steh Siroky 5 mm Pre steh Siroky 6 mm
Standardny (S) Standardny (S)
~ Diel ¢islo __ Diel éislo Diel Cislo
Diel ¢islo Znacka (Dizka rezacieho noza) (Dlzka rezacieho noza) <Typ>
<Typ> (AxB) <Typ> (AxB)
6.4mm (1/4") B2702-047-F00 F
9.5mm (3/8") R702-047K00-A | ¥ | K
11.1mm (7/16") B2702-047-100 |
127mm(1/2') | B2702.047-100A | @ | L 5(16522'71‘§ ﬁr%A ° DISI-771-K0 | @
14.3mm (9/ 1?") B2702-047-\00 \ <1> (4 25mm) <1>
15.9mm (5/8") R702-047-MO0-A | ¥ | M 14524400
17.5mm (11/16") | B2702-047-A00 A 64 31.8mm)
19.1mm (3/4") B2702-047-N00 N <3> (6 41mm)
22.2mm (7/8") B2702-047-F00 P B1552-782-000 o
6.4 25.4mm) v IS v
25.4mm (1") R702-047-Q00A | ¥V | Q | <25 (5 35mm) <2
B1552-783-000 D1511-773-KA0
31.8mm (1-1/4") | B2702-047-00-A S 64 31.8mm) <3>
<3> (5 41mm) S56060210-F (2 pcs.)
@ Tovarensky indtalované v stroji V¥ Dodané ako prislusenstvo (For LBH-1790S)
e Stehova platnicka
A
Pre $irku hadzania ihly LT ()
5mm 400-04350 ($ 14 62r‘r‘m) . . Tovarensky inStalované v stroji
6mm 400-04351 ($5: 1.4 7.4mm)
Umiestnenie Diel ¢islo Nazov dielu Vlastnosti
400-06345 RPhook (asm.) Montéazou nemazaného chapa¢a sa stroj zmeni
Nemazany chapaé 400-06349 RPbobbin case na stroj s Uplnne suchou hlavou.
L 137-29603 Hook Sleeve (asm.) V tomto pripade moze byt rychlost &itia max.
S8660612-TP Syews 3300 ot./min.
400-06340 Work damp arm spacer
SV-6040450-TP (3 pcs.) | Srews
145-23252 Work damp foot 70 (asm.) ,
145-23401 Work dan.p 70 Exkluzivne do 70 mm
145-23708 Urethane work damp 70 Vyberové BT G &
145-24102 Hat work damp 70 vztahuje na dizku
Pracovna svorka 400-08646 Work d foot 120 (asm. ot
oTnes am (em) Exkluzivne do 120 mm| Sitia 70 alebo 120
(Pre dIzku sitia 70 mm, 120 mm) | 400-08658 Work damp 120 mm.
400-06335 Work damp arm 120
400-06339 Qoth feeding plate 120
400-06341 Qose cam 120 Spolo¢né do 70 mm
400-06342 Lifting plate 120 ado 120 mm
9V-6050800-P (2 pcs.) | Srews
SS-6060210-SP (2 pgs.)Screws
G6001-198-0A0-A Bedric bobbin winder (asm.)
Elektricky navija& cievky 400-05405 R’W?f oord (asm.) Jedna sa 0 samostatné zariadenie na navin
B3221-771-0A0 Tension controller (asm.) cievky.
$3452000-C (4 pcs.) | Wood sarews
2-pedalova jednotka pre pracu v stoji GH51001080 Pedal switch (asm.)
P J Prep ! [200-03493 Linction cable (asm.)

Nemazany chapac

Cievkové puzdro Chapac

Manzeta chapaca




l Kym odoslete objednavku

Kym odoslete objednavku, preverte si oznacenie Sijacieho stroja:

Hlava stroja

LBH1790S
JT

Standard
6.4 31.8mm

Ovladaci panel

MC601ESS

1-fazovy 220~240V
3-fazovy 200~220V
1-fazovy pre Strednu Eurdpu
(Nie je opatreny vypinacom)

230V

Pre objednanie kontaktujte Vasho dodavatela:

@ KAPEX®s.r.0 +H421455321 161

+421 45 5320 365

T. G. Masaryka 1504/36 +421 ‘11(5 53261307
www.kapex.s

960 01 Zvolen Kapex@hapex.sk

LBH-1790S




[l Specifikacia

Rychlost’ Sitia

Max.: 4200 ot/min, normalna rychlost: 3600 ot/min.

Pri pouziti nemazaného chapaca je max. rychlost Sitia 3300 ot/min

Zdvih ihlovej tyde

34,6 mm

Rozmery rezacieho noza

6,4~31,8 mm (1/4"~1-1/4")

Sirka riglikového stehu

Max. 5 mm (so Specialnym dielom max. 10 mm)

Dizka gombikovej dierky

Max. 41 mm (volitelné: 70 mm, 120 mm)

Presnost vykyvného mechanizmu ihly

0,05 mm

Napatie niti

Aktivne napnutie (Elektronicky kontrolny systém napnutia niti)

Pocet stehov

Automaticky pocitané z velkosti gombikovej dierky a vpichov ihly

Systém ihly

Groz Beckert DPx5 (#11J) #11J ~ #14J

Chapac¢

DP typ, plnne rotany chapac

Nemazany chapac (volitelny)

Zdvih pracovnej svorky

14 mm (17 mm ak je pouzita funkcia spatnej rotacie ihly hore)

Automaticky zdvih

Montované Standardne (krokovym motorom)

Systém pohonu vykyvu ihly

Pohanané krokovym motorom

Systém pohonu podavania orezového noza

PreruSované podavanie krokovym motorom

Systém pohonu orezového noza

Dvojity elektromagnet

Standardné vzory

30 vzorov

Mnozstvo vzorov, ktoré mézu byt vlozené

max. 99 vzorov

Navija¢ cievkovej nite

Integrovany v hlave stroja

Pohonny systém strojovej hlavy

Kompaktny usporny striedavy servomotor

Napajanie / prikon

1-fazové 220V, 230V, 240V 3-fazové 200~240/1000VA

Mazanie

Mazanie nie je poZzadované, ak je pouzity chapac¢ bez potreby mazania (volitelny)

Iba chapacova Cast potrebuje nepatrné mnozstvo oleja.

Mazaci olej

MBO46 (dodava KAPEX s.r.0.)

Hmotnost celkova

112 kg

Zvlast Specifikované €asti su k dostaniu na zvlastnu objednavku. Kontaktujte Vasho dodavatela.

Firma KAPEX® s.r.o. dodava: $ijacie stroje, rezaciu techniku, ndhradné diely na
vsetky typy Sijacich strojov, napriklad chapace, ptzdra, cievkﬁ/, %)latniéky,
odstrihové, rezacie, vertikdlne, kottacové noze, vodice, ihly, Spendliky, lampy na
Sijacie stroje, oleje, silikonové oleje a emulzie, nastrelovacie pistole, splinty, brisne
kottce, pésiky, Sijacia aj vySivacie nite, krajéirske metre, noznice, busty, pinzety,
potreby na Zehlenie, potreby na znacenie a vSetko ostatné potrebné na doméce ¢i
priemyselné Sitie a pre odevny priemysel.

KAPEX®s.r.o0

T. G. Masaryka 1504/36
960 01 Zvolen

+421 45 5321 161
+421 45 5320 365
+421 45 5326 207
www.kapex.sk

kapex@kapex.sk





