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Vysokorychlostny Sijaci stroj s viazanym stehom,
s priamym pohonom, s ihlovym podavanim a s automatickym

odstrihom niti

DLN-9010

BIG-9000




DLN-9010

Sijaci stroj s ihlovym podavanim, vysoko hodnoteny ako

SpiCkovy Sijaci stroj s viazanym stehom a odstrihom niti.

Stroj prevzal pokrocCilé funkcie, ako priamy pohon, \
stredne dlhé rameno a odstranenie olejovej vane, z

typovej série DDL-9000 .

Okrem toho je vybaveny vysokokvalithym mechanizmom :
ihlového podavania. Systém ihlového podavania je :
vSeobecne velmi uznavany, pretoze brani
nerovhomernému podavaniu latky, reaguje na Siroku
Skalu aplikacii, ako je Sitie vrchnych odevov, panskych
koSiel, priSivanie réznych dielov na c¢asti odevov a
podobne.

Stroj je vybaveny novym ihlovym podavacim mechanizmom

Stroj nepouziva olejovu vanu




Stroj je vybaveny mnohymi funkciami, ktoré vyznamne
ufah&uja jeho oviadanie
Vzdialenost od ramena Mikrozdviha

Navija¢ cievkovej nite je kihle je 300 mm Stroj je Standardne vybaveny s

i / 1 &aaf . " . . mikrozdvihacim mechanizmom,
primontovany na hornd Cast hlavy Siroky  pracovny  priestor  pod ktory zabezpecuje konstanté

stroja. Vstavany navija¢ umozZiiuje ramenom (300 mm) umozriuje lahku plavanie pritlaénej patky nad $itym
lahkd vymenu cievkovych niti. manipulaciu so Sitym materialom. elastickym materialom, ‘alebo inym
Navija¢ je spojeny s orezavacim zlozitym materialom a tak
nozom na odstrih nite po jej navinuti redukuje preklz materialu a Skody
na cievku. sposobené na materiale od

pritlanej patky

Kompaktny servomotor

Fupkc]a autom,ahclfeho Stroj je vybaveny priamym
spatného podavania pohonom kompaktnym

/ servomotorom, ktory je
pripojeny na hlavny hriadel.
Tento motor umoziuje rychly
Start, zlepSuje presnost’
zastavenia a ma vynikajicu
citlivost.

Stroj ma tlacidlo na
spatné podavanie.
Tlacidlo méze byt

umiestnené na mieste,
kde najlepSie vyhovuje
obsluhe stroja.

Maximalny zdvih patky
sa zvacsuje na 15 mm.
Pouzitim vy$Sieho
zdvihu patky v spojeni
so zastavenim ihly v
hornej polohe sa docieli |\
jednoduchsie
umiestnenie hrubého
materialu alebo viac
vrstiev latok pod patku

Otvor na mazanie

Otvor na mazanie je
umiestneny na ramene
stroja, €o umozriuje Zzenskej
obsluhe vykonavat mazanie
stroja bez odmontovavania
krytov hlavy stroja.

Pridavné montazne sedlo Zaves bol posunuty 10 cm od zadného bodu

vpichu ihly. Vdaka tomu sa ity material
nezachytava v zavese a nedochadza k jeho
poskodeniu.

Automaticky mechanizmus odstrihu niti

Stroj je vybaveny osved&enym horizontalnym
typom strihacieho mechanizmu, ktory
zabezpeci rychle a spofahlivé odstrihnutie niti.

Pridavné montazne sedlo ulah¢uje vymenu
prisluSenstva a $etri povrch pracovného
priestoru pod ramom hlavy stroja.

Ovladacia skrifna SC-900 ponuka dalSie Ovladaci panel moze byt vybraty podfa typu Sicieho

vylepsené moznosti procesu

SC-900 CP-360D [ qu=mm.0 vene &

@ Predny kryt sa otvara / zatvara prstom.

@ Pocet otaCok pri Starte je mozné nastavit z troch .-I\I TILTET L E R NEEI
moznosti v zavislosti na potrebach obsluhy (Standardné, - L&d A d L 1"
vysoké a nizke) ‘

@ Prepina¢ nastavenia funkcii je vybaveny dvomi novymi @ S tymto kontrolnym panelom moZete riadit dva typy programov s viacej
moznostami: "spéitné podavanie" a "opakovanie". ako 15 krokmi.

Okrem toho ma moZnost' obnovit vychodiskove hodnoty @ Tento ovladaci panel ma rozsireny rozsah funkcii, ako je uéenie
nastaveni. Sitia, tuto funkciu pouzite na stanovenie poctu stehov pri Siti.

CP'160D [T ::ﬂ

@ Styri rézne druhy vzorov Sitia su mozné: automaticky spatny chod Sitia,
konstantny rozmer $itia, obdiZnikovy tvar Sitia, a Sitie viacnasobnej vrstvy .
Az 19 stehov mozno stanovit pre automatické spatné Sitie.
(Jednoduché alebo dvoijité)




MOZNOSTI s pinou $kalou moznosti stroj zvy$uje produktivitu prace

9 Automaticky zdvih 9 Vyberovy spinac¢ 9 Detektor mnozstva zostatku nite

AK118 (pedalom ovladany) (Diel &islo: 400-00380)

Ro6zne funkcie* mézu byt ovladané cez
ruéné spinaCe, ktoré su ucinné pri
prevadzke zariadenia v stojacej polohe.

% Korekcia poloviéného stehu, korekcia
stehu, oprava reverzného stehu,

S

L] L automaticky zdvih, odstrih nite a
zruSenie jedného cyklu opakovaného
5 Sitia.
S T ALY
F ’
—~
B
.
Lo

f__

AE-8
(Diel &islo: GAE-080000A0)

Ked na cievke zostane tak malo nite, ze
sa spusti varovny bzuciak, operator
nesmie stladit prednu cast pedala.
Pomocou tejto funkcie operator nemusi
preruSovat pracu za uUcelom kontroly
stavu spodnej nite.

Snimac¢ konca latky ED-4

Ked' senzor detekuje okraj materialu,
okamzite zastavi Sijaci stroj a spusti
odstrih niti. To zvySuje produktivitu tym,
Ze umoziuje obsluhe vykonavat Sijacie
prace, bez sledovania chybajucich

Lo
9 Mikrodviha¢ — S}XE%\gcete pripojit volitelné zariadenie
(Diel ¢islo: 236-11056) na stroj po nastaveni, volitelny PWB A
Toto zariadenie moZe byt indtalované bude potrebny diel Cislo:
na zadnej strane ¢elného panelu. Je — M9701-461-0A0
velmi vyhodné pri ¢astom pouzivan. (k dispozicii samostatne)
B SPECIFIKACIA
Model DLN-9010SS DLN-9010SH
Urcenie na Sitie materalu Na stredne tazké materialy Na tazké materialy
Maximalna rychlost Sitia 5000 ot/min 4000 ot/min
Maximalna dizka stehu 4,5 mm
Zdvih ihlovej tyce 33 mm
Zdvih patky Rukou: 5,5 mm; kolenom max.: 15 mm; Automaticky: 10 mm
Systém ihly Groz-Beckert 134 R (dodava KAPEX s.r.o.) Groz-Beckert 134 R (dodava KAPEX s.r.o.)
Chapaé Automaticky mazany rotaény chapac¢
Mazanie Malé mnozZstvo oleja na chapac a ihlovu ty¢.
Mazaci olej MBO 46 (dodava KAPEX s.r.0.)
Vzdialenost ihly od ramena 300mm
Rozmery 16zka 517 mm 178 mm
Navija¢ cievkovej nite Integrovany v hlave stroja
Skrutka mikrodvihaca Standardna vybava
Pohon stroja Kompaktny servomotor priamo pripojeny k hlavnému hriadelu
Funkcia automatického spatného podavania Standardna vybava
Napajacie napatie / Prikon 1-fazovych 100~120V; 200~240V; 3-fazovych 200~240 V/ 400 VA
Celkova hmotnost 87 kg

Maximalna $icia rychlost je 4000 ot/min a menej v pripade, Ze maximalna dizka stehu je 3,5 mm a viac.

Kym odoslete objednévku:

j 6 Ziti 5 ® PSC kontrolny panel
Typ hlavy,strOJa Kod Pou’zm? = A Kod yp Kontrolny panel | Kod
Standardna S Lahké az stredne tazké s
materialy bez panelu 000
Tazké materialy H CP-160 160
CP-360 360
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PSC panel

1-fazovy 200~240V | 07
3-fazovy 200~240V | 11

Stredna Eurépa 1-fazovy 220~240V| 34

Stiera¢ a funkcia automatického spétného podavania Zariadenie a ;
S Automatické spatné | . prisluenstvo | Kod VSeobecny export
Stiera¢  |podavanie Kod Neposkytované
Neposkytovany (-& Poskytovany (-é) 0B Auto-zdvih AK118
Poskytovany (€) Poskytovany (-€) WB (pedalom ovidany) Amerika

1-fazovy 100~120 V| 37
3-fazovy |200~240V| 38

Firma KAPEX® s.r.o. dodava: $ijacie stroje, rezaciu techniku, ndhradné diely na

vsetky typy Sijacich strojov, napriklad chapace, ptzdra, CiEVk]Z/ {Jlatniéky, E KAPEX®S.]’.O 421455321 161

odstrihové, rezacie, vertikdlne, kotticové noze, vodice, ihly, Spendli ampy na
Sijacie stroje, oleje, silikonové oleje a emulzie, nastrelovacie pistole, splinty, brisne
kottce, pésiky, Sijacia aj vysivacie nite, krajéirske metre, noznice, busty, pinzety,
potreby na Zehlenie, potreby na znacenie a vSetko ostatné potrebné na domace ¢i
priemyselné Sitie a pre odevny priemysel.
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